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注意：开机前首先检查电机转向，确保电机转向正确后才可开机

工作，新装机接电线时，必须用可靠的插线板，电源进线不得小于

1.5mm
2
，以防电机不能正常工作。工作时电源电压不得低于正常电压

的 5℅，请仔细阅读说明书。  

                                                  谢谢！ 
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一、 主要用途与适用范围 

本机主要用于工业型材、铝合金门窗料的 45°开料切割。采用

16 或 18“硬质合金锯片，并辅以自动喷油冷却润滑装置、气液阻尼

无级调速系统，工作方式采用平移式向前进给。具有进给平稳、加工

表面光洁度高、加工精密度高等特点。 

二、 主要技术参数 

锯切宽度 X 高度：    150X100/200X90 

主电机功率：         1.5kw 

主电机转速：         2840r/min 

锯片尺寸：           Φ 405/450X3.6XD25.4X120T 

锯片时空给速度:       0~3m/min 

工作气压：           0.5~0.8MPa 

电源：               220V/380V/50Hz 

外形尺寸：           850X610X1250mm 

重量：               250kg 

三、 主要结构特点 

1， 本机床主要由平移式气液进刀装置、气动压料装置、自动喷油冷 

却润滑装置、电机、机架等部分组成。 

2， 工作时进刀由进刀气缸、气液转换器、单向节流调速阀、喷油咀

等装置完成进给动作，进刀时开始喷油润滑，进刀速度可无级调速，

由单向节流阀完成。 
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四、 安装与调试 

1  安装 

本机应安装在干燥、无粉尘、无腐蚀性气体的室内坚硬水泥地面

上。调平机身后连接托料架。 

2  接气源 

装气源安装在机器气源接头上，检查无漏气后将气压调整到

0.5~0.8MPa。 

3   接电源 

    接入相应电压 220V 或 380V 的电源。（注：接三相电时一定

要注意电机的转向是否和标志箭头一致，反转不得超过两秒

若是相反则调换其中任意两相线即可。） 

五、 使用与操作 

1   操作前的调整 

锯片进给速度/退刀速度的调节：在试机过程中，如果觉得锯片

的进给速度不合适时，可在气液转换器单向节流阀上进行调节，使进

给速度达到要求。工进缸上单向节流阀可调节退刀速度。 

2    操作要点：本机采用脚踏开关进刀方式，启动电机待运转平稳

后，装料→按下压料阀，压料并盖上护罩→踩住脚踏阀，待锯切完型

材后放开→待锯片退开后按下松料阀，松料时接开护罩；再装料→如

此往复。工作完后，关闭机床电源。 

3    为防止锯片打料发生意外，所以正常工作时切割的型材余量不

得小于 5mm。 
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六、 维护与保养 

1，  进刀导轨活动处，要经常注油。 

2，  气源处理器的分水器要经常放水，每周清洗一次；油雾器桶内

注入乳化液或柴油并保证一定油位，喷油量根据需要调节到适当位置 

七、  常见故障及排除方法 

 1、启动后，如果调压阀达不到工作压力，应首先检查空压机的输出

压力，如达到工作压力，再检查调压阀弹簧是否断裂或管道是否漏气，

以便及时更换。 

2、电路；如电路问题，请检查接线螺丝，是否松动 

 


